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Beépitési utmutatd a polikarbonat légkamrds lemezekhez

A polikarbonat légkamras lemezek legfébb tulajdonsaga, hogy konnyl és
kiilonb6z8 vastagsagu és cellakiosztasu lapok extrudaldssal késziilnek. Legismertebb szinek
a vizti szta, bronz és opal, melyek kozilil az opal engedi at legkevésbé a hét. A polikarbonat
lemezek minden esetben UV sugdrzas elleni védelemmel vannak ellatva, 1 vagy 2 oldalon,
amely a nap kdros sugarait sz(ri ki. Az 1 oldalon UV védett polikarbonat tablaknak hatarozott
az elkulonitése, a lemezt védé félia felirata jelzi az UV szlrdvel ellatott feliletet, amit
beépitéskor az ég felé kell forditani és csak az utdn célszer( eltavolitani! A 2 oldalon UV

e

védelemmel ellatott polikarbonat esetében erre nem kell figyelntink.

Technikai adatok:

Anyagtulajdonsagok: 6 mm 10 mm 16 mm
Légkamras lemezek széama: 1 1 X struktura
Hossz m-ben: 2-6m 2-7m 2-7m
Szélesség m-ben: 1,05/2,10 m 1,05/2,10 m 1,05/2,10 m
Szinek: atlatszo atlatszod, bronz, opal atlatszo, bronz
K-érték W/m2 C: 3,56 2,68 2,27
Egési osztaly DIN 4102: B1 B2 B2
Hideghaijlité sugdr mm/min.: 900 mm 1500 mm 2800 mm

Egyéb vastagsag és tablaméret fel6l érdekl&djon a Tuplex Kft. elérhet&ségein.

utésallé. A




Altaldnos tudnivalék:
Szallitas:

Apolikarbonattablakat csak megfeleld méretl(iszallitd eszkozzel, minden oldalrél megfelelen
régzitve szabad szallitani. Konny( stlya és nagy mérete miatt, hamar belekaphat a szél.

Tarolas:

Célszer( szaraz helyen téarolni, évva a mechanikai terhelést6l és szennyez&désektdl.
FedGanyagként alkalmazzon ponyvat,féliat esetleg kartont. Kiilénésen fontos a celldk végét
letakarni, hiszen ott keriilhet bele szennyez&dés.

Vagias:

Sir(, finomfogazatu kézi vagy asztali korflirésszel, dekopirflirésszel vagjuk. Az esetleges
szilankokat porszivéval vagy kompresszorral tavolitsa el. A pontos vagas érdekében lgyeljen
a j6 ala tdmasztasra. Praktikus vezetGrésszel dolgozni, hogy az eltolddasokat elkerdiljiik.

Furas:

A lemezeket dltaldban profilok segitségével rogzitjik ezért farni nem kell. Amennyiben még
is, ugy a furatoknal figyelembe kell venni a lemezek hé tagulasat (csavardtméré + 3-4 mm).

Tisztitas:

A polikarbonat tabldk tisztitdsdhoz hasznalhat hideg vagy meleg vizes magasnyomasu
mosot, g6zborotvat vagy haztartasi mosdszeres vizet, amit a tisztitas utan b&séges vizzel
le kell 6bliteni. Durva fellletd, dorzsol6 tisztitd eszkozzel megsértheti a felliletet, az alkali
tartalmu vagy olddszeres tisztitdszerek pedig mattithatjak ezért hasznalatuk nem javasolt.




Beépités:

1. Uregkamras/cellas polikarbonat lemez
| 2. Aluminium leszorité profil

S 3. Végzaro dugo

4. EPDM Témitégumi

5. Aluminium vizorros “ U ” profil

6. FektetGgumi

7. Tartégerenda / szarufa

8. Csavar és neoprénes alatét

9. Paraatereszté szalag

—~ 10. Aluminium “ F “ profil

Szereléshez szikséges eszkozok:

Flirész, flex, gumikalapdcs, kompresszor vagy porszivo, jeldléshez szikséges filctoll, akkus
furogép behajto fejjel

1. Mérés:

Mérje le az alatdmasztdsok kozotti
tengelytdvot, az egyik aldtamasztds
kozepét6l a kovetkezd aldtdmasztas
kozepéig. A széls6 alatdmasztasoknal 5-10
cm-t tul lehet engedni a polikarbonat
lemezt.
Lejtés iranyban szintén 5-10 cm-t
nyulhat tul az alatdmasztdson a lemez.
P A toldasokndl a két lemez kozott kb.
1-1,5cm-t hagyjon ki a dilataciénak.
10mm tablak esetében a 70cm-es, 16mm
esetében pedig 100-105cm maximum
tengelytdv megengedett.

[--.= 5-10cm




2. Méretre vagas, tisztitas:

Ha szikséges, akkor vagja méretre a polikarbonat lemezeket dekopirflirésszel vagy
korflirésszel. Vagas el6tt mindenképpen jeldlje a vagas helyét. A polikarbonatot a vagashoz
kozel tdmassza ald, hogy vagas kézben ne mozogjon.

Tisztitashoz haszndljon kompresszort vagy porszivot, igy konnyen eltavolithaté a mianyag
forgacs a kamrakbdl. Javasoljuk, hogy a lemezrél ne huzza le a védéféliat, csak annyira,
amennyire a profilok rogzitéséhez sziikséges, kb. 5 cm-re a végeitsl és a széleitdl. igy
elkeriilheti a munka kozben keletkez6 fellleti sériiléseket.

3. Cellavégek lezardsa és az ,U” profilok felhelyezése:

Nagyon fontos a nyitott cellavég lezardsa. A csapadék folyasiranya szerinti fels6 cellavégekre
parazaro, a folyasirany szerinti also cellavégekre pdraatereszt6 szalagot ragasszon. A lemez
felsé6 élére tegye fel az aluminium vagy polikarbonat ,U”profilt. A profil megvédi a szalagot a
mechanikai sértilésektdl, valamint mereviti a lemezt.




4, TetGszerkezet kialakitasa:

Az es6viz megfelel§ lefolydsdhoz és a gumitdmitések vizzarésaganak biztositdsdhoz a
tet6lejtés min 7° ( 12 cm/m ) legyen. Szarufak tengely tdvolsdaga 10mm tablak esetében
70cm, 16mm vagy 25mm esetén 105 cm. Alacsony tet6lejtés esetén és ott ahol nagyobb ho
teher keletkezhet, alkalmazzunk keresztirdnyu lécezést.

5. Fektet6gumi, PE szalag rogzitése:

Fektet6gumi vagy PE alatétszalagot ott alkalmazunk, ahol a polikarbonat lemez taldlkozik
az aldtdmasztassal. Amennyiben PE habszalagot hasznalunk, a tartégerendakra kb. 50 cm-
ként ragasszon egy kevés kétoldall ragasztdszalagot, ez segit a fixalasaban. Fektet6gumi
esetében erre csak akkor van sziikség, ha nem 6ntapadds gumit vasarol.

Polikarbonat H-profilt esetében nem haszndlunk fektet6gumit vagy PE habszalagot.

6. Profilok el6készitése:

Sziikség esetén vagja méretre az aluminium leszorité profilokat flex, dekopirflirész vagy kézi
flirész segitségével. A leszoritd profilok hosszanak meg kell egyeznilik a régziteni kivant
polikarbonat lemezzel.

Afuratok helyét célszer( bejeldlni, el6furni, azaluminium profil fels6 oldalan, a kozépvonalon,
legaldbb 40 cm-ként. A két végére esd furat kb. 5 cm-re keriiljon az aldtdmasztas végeitdl.




A tomitégumit 3-4mm-el hosszabbra vagja, mint az aluminium leszorité profilt. A két
végén,a nutba kerulé peremet kb. 2mm-en metssze ki, ezzel biztositva a végzaré kupak/

dugé illeszkedését. Ezutan a tomitégumit nyomja be a leszoritd profil két szélén elhelyezked§
nutba. A gumi hosszabbik talpa kifele alljon.

A profil végébe Uisse be gumikalapaccsal a végzarod kupakot.




7. tablak felhelyezése, rogzitése:

1 oldalon UV védett lemez esetében kilondsen figyeljen, hogy az UV védett oldal legyen
felul ( a védé félidn egyértelmuien jeldlve van ). Figyeljen arra, hogy a tablak parhuzamosan
fussanak és a dilatacio miatt kb. 1-1,4 cm tavolsagban legyen egymastodl. Tegye a tablakra az
el6fart aluminium leszorité profilokat és rogzitse azokat a tartégerendakra 30-40 cm-ként.
Az aluminium leszoritd profilt zarja le a végzard kupakkal majd ezt kdvetéen tavolitsa el a
védg féliat. Ezutdn a takard aluminium profilt rapattintjuk a leszorité aluminium profilra ( a
két profil mennyisége és hossza megegyezik).

Ha nagyobb tdblaméretben helyezziik fel a légkamras lemezeket, akkor rogzitéséhez
haszndlhatunk leszorité korongot ( korong+alatét+csavar ) melyeket 40-50 cm-re helyezziink
el egymastol.




Gyakran ismételt kérdések

Honnan tudhatom, hogy melyik oldala UV allé a lemezeknek?

Alemezeknek két tipusat kllonboztetjik meg, a mindkét oldalon és az egy oldalon UV védelemmel ellatottat. A
két oldalt UV-védett tablakon a védéfdlia mindkét oldalon nyomtatva van ( jelzés a védéfdlian : UV side ) mig az
egy oldalon UV védett ( jelzés a véddfolian : UV side ) tablaknal csak az egyik oldalon van nyomott félia.

Milyen iranyban lehet a lemezt hajlitani?
Alemezt csak a cellafutas iranyaval megegyezden lehet hajlitani. Ellenkezé esetben az UV védelem sériilhet ésa
cellak megrogyhatnak.

Miért nyomjuk és ne fiizziik az EPDM t6mitGgumit?
Beflizés soran a tomitégumi megnyulhat, ami késébb ha visszaugrik, akkor tomitési problémat okozhat.

Sziikséges keresztiranyu alatamasztas?
Azokon a helyeken, ahol fokozottan nagy ho és szélterhelésre lehet szamitani vagy ahol nem kivitelezheté a
minimalis 9%-os javasolt lejtés.

Mit tegyiink a polikarbonat lemez és az alatamasztasok kozé?
Minden olyan aldtdmasztasra ahol a polikarbonat lemez kozvetlentil érintkezik az alatdmasztassal, PE habszalagot
javaslunk az esetleges rezgések csillapitasara. Kivétel ez aldl, ahol polikarbonat H-profilt hasznalunk.

Miért nem szabad a polikarbonatot a lejtésiranyra merélegesen rakni?

A celldkon bellili és a cellakon kiviili hémérséklet ingadozas miatt a celldkon belill para csapddhat le, ami
kondenzvizként, a gravitacid irdnyaban tavozik. Ha a celldk nem a lejtés iranyaba futnak, akkor a kondenzvizet a
gravitacié nem tudja kivezetni, ami a kamrak allandé parasodasahoz, akar bealgasodasahoz vezethet.

Kivitelezési hiba miatt lehet para a cellakban?
Lehet kivitelezési hiba is, pl. végzaro szalagok hianya, nem megfeleld végzaro profil, hidnyos tomitések stb. ,de a
szakszer(ien kivitelezett fedéseknél is eléfordulhat.

Igaz, hogy a légkamras lemez recseg, pattog?
Megfelel§ kivitelezés esetében nem. A hiba el6fordulasanak oka az alatét profilgumi, PE habszalag valamint a
dilataciés hézagok hianya, esetleg a rogzit6 csavarok tulhlzasa.

A viztiszta lemezek alatt tényleg nagyon meleg van?
A viztiszta lemez alatt tud legjobban érvényesiilni az Gveghazhatds. Olyan helyekre , ahova hosszu ideig odastit a
nap , mindenképp a bronz, de leginkdbb az opal lemez alkalmazasa javasolt.

A hd sulya alatt lehajolhat a polikarbonat?

Igen, mivel a polikarbonat rendkivil rugalmas anyag. A terhelés megsziinése utan a lemez visszanyeri az eredeti
alakjat. Ennek elkertilése végett javasolt mar a szerkezet megépitésekor keresztirany( merevitSket vagy tovabbi
alatdmasztasokat beépiteni.
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